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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa
wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwodnej z papy termozgrzewalnej
0 grubosci>0,5cm na obiektach inzynierskich w zwiazku z zadaniem pn. ,,Rozbudowa drogi
wojewddzkiej nr 151 na odcinku Recz-Choszczno .

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt izolacyjnych na obiektach
mostowych oraz przepustach i przejsciach dla zwierzat pod korong drogi i obejmuja:

- wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej na betonowych ptaszczyznach poziomych
i pionowych obiektéw mostowych oraz przepustow.

1.4. OKreSlenia podstawowe

1.4.1. Asfaltowa papa termozgrzewalna — papa asfaltowa na osnowie z wiokniny lub tkaniny
technicznej przesyconej i obustronnie powleczonej asfaltem (moze by¢ modyfikowany SBS).
Obie powierzchnie papy sa zabezpieczone przed sklejeniem w rolce posypka mineralng
0 odpowiedniej granulacji albo folig z tworzywa sztucznego. Papa termozgrzewalna
przyklejana jest do powierzchni konstrukcji mostowej po nadtopieniu jej powierzchni
palnikiem gazowym.

1.4.2. Termozgrzewalna hydroizolacja arkuszowa — tkanina hydroizolacyjna nasycona asfaltem
lub gotowa membrana z mieszanki asfaltowej z dodatkiem kauczuku albo z modyfikowanego
asfaltu. Kazdy arkusz membrany mozna laczy¢ przez zgrzewanie termiczne z nizej lezaca
czegscig izolacji przeciwwodne;j

1.4.3. Polimeroasfalt — asfalt modyfikowany polimerami. Rozroéznia si¢ dwa rodzaje

polimeroasfaltow: plastomeroasfalty i elastomeroasfalty

1.4.4. Plastomeroasfalt — asfalt modyfikowany polipropylenem ataktycznym (APP); pod
obcigzeniem zachowuje wlasciwosci plastyczne w szerokim zakresie temperatur otoczenia.

1.45. Elastomeroasfalt — asfalt modyfikowany kauczukiem (zazwyczaj SBS); pod obcigzeniem
zachowuje wlasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur otoczenia.

1.4.6. Srodek gruntujacy — preparat asfaltowy lub Zywiczny nanoszony na powierzchni¢ budowli
przed nalozeniem wlasciwej izolacji asfaltowej, w celu uszczelnienia podtoza betonowego
przed utozeniem izolacji przeciwwodnej i zwiekszajacy przyczepnos$¢ izolacji do podtoza.

1.4.7. Warstwa szczepna — warstwa materialu stosowana niekiedy do potgczenia arkuszy
hydroizolacji z materialem gruntujacym.
1.4.8. Warstwa ochronna — warstwa uktadana na izolacji przeciwwodnej w celu jej ochrony.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i STWiORB D-M.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".
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2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.
Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sg oznakowane CE, lub dla ktorych Wykonawca przedstawi
deklaracje zgodnosci lub znak budowlany $wiadczacy o zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg
techniczng wydana przez IBDiM.

Nalezy stosowaé firmowe systemy izolacji przeciwwilgociowych przeznaczone do hydroizolacji
obiektow inzynierskich, sktadajace si¢ z wyrobu do gruntowania, papy termozgrzewalnej oraz - jezeli
wchodzi w sklad systemu - odpowiedniej warstwy nawierzchni speiajacej role warstwy
doszczelniajace;j.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi §$wiadectwa (certyfikaty) Producenta
potwierdzajace whasciwoséci i trwalos¢ wyrobu hydroizolacji wraz ze szczegétowym opisem
i wynikami wykonanych badan jakosci.

Wybodr konkretnej izolacji lub caltego systemu hydroizolacyjnego dokonany zostanie przez
Inzyniera sposrod przedstawionych przez Wykonawce. Dostarczone wyroby musza by¢ oznaczone
przez Producenta znakiem budowlanym potwierdzajacym cechy.

Dostawca i wyroby wymagaja akceptacji Inzyniera.
2.2. Papa zgrzewalna

Jako podstawowe rozwigzanie zaleca sie stosowanie izolacji arkuszowej z papy
termozgrzewalnej. Dopuszcza si¢ stosowanie izolacji powlokowych, dla ktorych Wykonawca
przedstawi deklaracje zgodnosci z odpowiednig normg lub aprobatg techniczna.

Do wykonania izolacji z papy termozgrzewalnej nalezy stosowa¢ materialy zgodne
z ,,Zaleceniami wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych
obiektach mostowych”, IBDiM, 2005.

Dla danego materiatu rolowego, nalezy stosowaé asfaltowy lub zywiczny srodek gruntujacy. Srodek
gruntujacy powinien by¢ dostarczony (lub zalecony do stosowania) przez producenta papy.

Do posypania srodka zywicznego nalezy stosowa¢ piasek kwarcowy o odpowiedniej granulacji,
w ilosci zalecanej przez producenta zywicy. Piaski kwarcowe stosowane jako posypka powinny by¢
idealnie suche. Zaleca si¢ stosowanie piaskow konfekcjonowanych, dostarczanych na budowe
w szczelnych workach z folii lub piaskéw suszonych ogniowo. W przypadku jakichkolwiek
watpliwosci co do wilgotnosci piasku, konieczne jest jego wyprazenie na budowie. Piasek stosowany
jako posypka powinien mieé temperature otoczenia. Zywic nie nalezy posypywaé goracym piaskiem.

Podstawowe wymagania dotyczace papy zgrzewalnej:

Nalezy stosowac polimeroasfaltowa pape termozgrzewalng z osnowa z widkniny lub tkaniny
technicznej przesyconej i obustronnie powleczong polimeroasfaltem. Obie strony przed sklejeniem
powinny by¢ zabezpieczone posypka mineralng o odpowiedniej granulacji lub folia.

Papa winna spetnia¢ wymagania zapisane w tablicach 1 i 2.

Tablica 1
1 2 3 4 5
Wymagana warto$¢ wobec
Lp. Wiasciwosci Jednostka p?;;lzr::(r:gsz?&o;\gyfzho Ipai[} e Metoda badan wediug
Jednowarstwowe
1 | Wyglad zewng¢trzny - Bez wad Y PN-90/B-04615
2 |Dhugo$¢ arkusza cm L+1,0%L?2 PN-90/B-04615
3 |Szeroko$¢ arkusza cm S+2,0%S? PN-90/B-04615
4 mm >50 Pro_cedura badawcza
Grubos¢ arkusza - IBDiM Nr PB/TM-1/1
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1 2 3 4 5
5 Grubos¢ warstwy izolacyjnej pod mm 5920 Procedura badawcza
osnowsg - IBDiM Nr PB/TM-1/2
6 | Gietko$¢ na watku & 30 mm °C <-5 PN-90/B-04615
Przesigkliwoéé ¥ PN-90/B-04615
7 - wg PN MPa 205 Procedura badawcza
- wg IBDIM MPa >0,5 IBDiM Nr PB/TM-1/3
8 |Nasigkliwosé % <0,5 PN-90/B-04615
Sita zrywajaca przy rozciaganiu PN-90/B-04615
9 - wzdhiz arkusza N > 800 lub
- w poprzek arkusza N > 800 PN-EN 12311-1:2001
WydtuZenie przy zerwaniu PN-90/B-04615
10 - wzdhuz arkusza % >30 lub
- w poprzek arkusza % >30 PN-EN 12311-1:2001
Sita zrywajaca przy rozdzieraniu
1| i ks N preds b,
- w poprzek arkusza wg PN N > 150
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie
12 stykow arkuszy papy Procedura badawcza
- wzdtuz arkusza MPa > 500 IBDiM Nr PB/TM-1/9
- w poprzek arkusza wg N > 500
Procedura badawcza
Przyczepnos¢ do podioza *© IBDiM Nr PB/TM-1/5
13 - metoda ,,pull-off” MPa =204 Procedura badawcza
- metoda ,,$cinania” N > 500 IBDiM Nr PB/TM-1/7
14 |Odpornosc na dziatanie °C > 100 PN-90/B-04615
podwyzszonej temperatury 2 h,
1) Arkusz papy powinien by¢ bez dziur, pecherzy, zataman i o rownych krawedziach. Polimeroasfaltowa papa powinna mie¢
roéwnomiernie roztozong powloke i posypke. niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate przy rozwijaniu rolki na skutek sklejenia papy
2) L — dlugos¢ arkusza papy wg Producenta
3) S - szeroko$¢ arkusza papy wg Producenta
4) Badanie przesigkliwos$ci nalezy wykonywa¢ wedtug jednej z metod. Wyniki obu metod sa rownowazne
5) Badanie nalezy wykonywa¢ w temperaturze (20+2) °C
6) Badanie przyczepnosci do podtoza nalezy wykonywac jedna z metod.
Wymagania wg Zalecen IBDiM z 2005 r.
Tablica 2
Wymagania wobec polimeroasfaltu wytopionego z papy zgrzewalnej
Temperatura migknienia wg
metody PiK .
1 - elastomeroasfalt (SBS) °C >90 PN-EN 1427:2001
- plastomeroasfalt (APP) °C > 110
Temperatura tamliwosci wedtug
Fraassa
2 - elastomeroasfalt (SBS) °C <15 PN-C-04130
- plastomeroasfalt (APP) °C <10
3 |Analiza w podczerwieni °C badanie identyfikacyjne PN-EN 1767:2002
1) Badanie jest wykonywane na probce asfaltu wycietej z papy

Wymagania wg Zalecen IBDiM z 2005 r.
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Papa zgrzewalna musi by¢ odporna na uktadanie warstw nawierzchni, przy czym graniczna
temperatura poszczegolnych warstw nie moze przekroczyc¢:

- nawierzchnia SMA - temperatura nawierzchni podczas uktadania nie powinna przekroczy¢ 180°C;

- nawierzchnia z asfaltu lanego rozkladanego mechanicznie — temperatura nie powinna przekroczy¢
250°C;

- nawierzchnia z betonu asfaltowego o uziarnieniu cigglym 020 mm, - temperatura nie powinna
przekroczy¢ 180°C.

2.3. Materialy do gruntowania betonu.

Do gruntowania powierzchni betonu nalezy stosowa¢ materialy zalecone przez Producenta
materialu termozgrzewalnego. Materiaty stosowane do przygotowania powierzchni, gruntowania
i zaizolowania stanowig zestaw zapewniajgcy trwalos¢ i szczelno$¢ wykonywanej izolacji.

Stosowane materiaty do gruntowania:
a) firmowe emulsje asfaltowe do gruntowania podtoza pod materiaty termozgrzewalne lub
roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni wg PN-B-246202,
lub alternatywnie:
b) Zzywice epoksydowe wchodzace w sktad zestawu hydroizolacyjnego.

2.4. Warstwy szczepne

Wyrob warstwy szczepnej powinien by¢ chemicznie zgodny zar6wno z materialem gruntujagcym,
jak rowniez z ukladanym na nim elementem izolacji przeciwwodnej oraz powinien zapewniaé
W catym okresie eksploatacji przyczepnos¢ o wartosci co najmniej 1,0 MPa.

2.5. Warunki skladowania

a) wyrdb nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
b) wyrdb nie powinien by¢ sktadowany w temperaturze przekraczajacej 25°C.

C) nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej - powinny by¢ ustawione pionowo.
d) szczegdtowe wymagania dotyczace sktadowania podajg Instrukcje Producentow.

3. Sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWiORB D-M.00.00.00. - "Wymagania
ogolne".

Wybor sprzetu do wykonania Robét nalezy do Kierownika Budowy. Jakikolwiek sprzet,
rusztowania, maszyny lub narze¢dzia nie gwarantujgce wymagan jakosciowych Robot i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.

Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi technologi¢ wykonania wraz z danymi sprzetu,
ktory zamierza stosowac¢ w celu wykonania izolacji przeciwwilgociowe;.

Roboty wykonane be¢da rgcznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

3.2. Sprzet podstawowy:

—  palnik wielodyszowy propan-butan (o szerokosci rolki papy izolacyjnej) z urzadzeniem
stuzacym do odwijania z rolki w czasie zgrzewania.

—  pojedynczy palnik gazowy i gaz propan - butan w butli.

— odkurzacz przemystowy,

—  sprezarka z filtrem przeciwolejowym

3.3. Sprzet pomocniczy:

—  wateczki do dociskania stykow arkuszy,

-5-
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— noze do cigcia papy,

— laski metalowe przeznaczone do podtrzymywania krawedzi arkusza papy
podgrzewanego palnikiem,

—  w razie potrzeby: namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do
ogrzewania, r¢czne i elektryczne dmuchawy gorgcego powietrza.

Sprzet Wykonawcy nie moze poruszac si¢ bezposrednio po hydroizolacji utozonej na ptycie
pomostu, z wyjatkiem gdy jest to konieczne w celu wykonania warstw ochronnych i nawierzchni
asfaltowej bezposrednio na hydroizolacji plyty pomostu. Sprzet taki powinien poruszac si¢ na
ogumionych kotach. Opony nalezy regularnie sprawdzaé, czy nie ma na nich wcisnietych ziaren
kruszywa lub innych wystepow mogacych uszkodzi¢ powloke hydroizolacyjna.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00. - "Wymagania
ogolne".

Wybor sposobu transportu i §rodkow transportu nalezg do Kierownika Budowy z zastrzezeniem,
ze transport wyrobéw oraz materialow przeznaczonych do wbudowania i wykonania Robdt nie moga
powodowa¢ zanieczyszczenia tych materiatdw i wyrobow, obnizenia ich jakosci lub uszkodzen.
Transport i sktadowanie powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych
pracownikéw. Zwraca sie uwage, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest
bardzo pracochtonne i w przewazajacej ilosci wypadkéw prowadzi do powstania trwalych wad
powtok izolacyjnych.

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:

Roboty przygotowawcze
Przygotowanie podloza betonowego
Zagruntowanie podtoza betonowego
Utozenie izolacji termozgrzewalnej
Roboty wykonczeniowe.

agrwbdE

5.2. Zakres wykonywanych robét

Izolacj¢ nalezy ulozy¢ na ptycie ustroju no$nego oraz w przypadku przepustow skrzynkowych
prefabrykowanych na powierzchni gérnej ptyty zespalajacej oraz stykach prefabrykatow i dylatacji
pozornych.

5.2.1. Ogoélne warunki prowadzenia robot izolacyjnych

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta
materiatu dotyczacych wymaganych warunkow atmosferycznych: temperatury i wilgotnosci
powietrza. Podczas wykonywania prac Wykonawca zobowigzany jest monitorowaé wilgotnosé
i temperature powietrza. Parametry te muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach
technicznych, Polskich Normach i aprobatach technicznych. Jezeli warunki pogodowe odbiegaja od
wymagan kart technicznych, roboty nalezy przerwaé i wznowi¢ je dopiero po poprawie pogody.
Pomiary warunkow atmosferycznych nalezy wykonywa¢ co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej
zmianie pogody.
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Jezeli producent materialow nie podaje inaczej, to prace izolacyjne nalezy wykonywaé przy
dobrej pogodzie, niedopuszczalne jest prowadzenie robot w czasie silnego wiatru, podczas opadow
$niegu, deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz przed spodziewanymi opadami, a takze
w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wicksza niz 85%. Roboty mozna prowadzi¢, gdy
temperatura powietrza oraz podioza jest wyzsza od +5°C dla materiatdéw bitumicznych i +8°C dla
materiatlow z tworzyw sztucznych. Temperatura betonowego podtoza przeznaczonego do gruntowania
powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Materiaty chemoutwardzalne mozna stosowac
przy temperaturze otoczenia nie przekraczajacej +30°C, gdyz czas przydatnosci do uzycia wigkszosci
zywic chemoutwardzalnych ulega powyzej tej temperatury znacznemu skroceniu, co moze mieé
negatywny wplyw na jako$¢ powloki izolacyjnej, a nawet moze uniemozliwi¢ jej wykonanie.
W poblizu wykonywanych robot nie moga by¢ sktadane zadne materiaty sypkie i pylace.

W trakcie wykonywania robot nalezy scisle przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa, poniewaz
materialy stosowane do wykonania izolacji sg tatwopalne. Nalezy unika¢ otwartego ognia
W promieniu 20 metréw od miejsca pracy lub sktadowania materiatow.

Z pomiaréw warunkéw klimatycznych Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot podpisany
przez Wykonawce i Inzyniera.

Izolacjg¢ przeciwwodna nalezy uktada¢ na podtozu rownym, nieodksztalcalnym, gtadkim, suchym
i wolnym od plam olejowych i pylu. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 14
dni. Podloze musi spetnia¢ minimalne parametry przewidziane przez Producenta materiatow.

W przypadku koniecznosci wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych
warunkow atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos¢ powietrza roboty
nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym Ilub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy
powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest ukladanie izolacji tylko na ostonietej
powierzchni.

5.2.2. Szczegolne warunki wykonywania izolacji grubej z papy termozgrzewalnej

Powierzchnie, na ktoérej wykonuje si¢ roboty izolacyjne nalezy zabezpieczy¢ przed wejsciem
0s0b oraz wjazdem wszelkich pojazdow nie zatrudnionych bezposrednio przy wykonywaniu izolacji.
Pojazdy moga porusza¢ si¢ po wykonanej izolacji jadac z predkoscig nie przekraczajacg 10 km/h.
Dozwolona jest jedynie jazda na wprost.

Niedopuszczalne jest zawracanie pojazdéw na izolacji oraz skrecanie kot w stojacym pojezdzie.
Pod silniki maszyn budowlanych, ktére ze wzgledow technologicznych musza sta¢ na izolacji lub na
powierzchni czyszczonej przed utozeniem izolacji, nalezy podstawiaé stalowe rynienki, do ktérych
moglby kapacé olej z silnikow. Oczyszczonej plyty, ani wykonanej izolacji nie wolno zattuscic¢ olejem.
Na wykonanej izolacji nie wolno sktadowa¢ zadnych materiatdéw ani parkowaé samochodow i maszyn
budowlanych. Nie wolno dopusci¢ do mechanicznych uszkodzen izolacji, wbicia w jej powierzchnie
obcych przedmiotéw (np. grysow) ani do trwatego zanieczyszczenia jej powierzchni.

Jezeli roboty beda wykonywane w temperaturze 5-10°C, material izolacyjny powinien by¢
uprzednio sktadowany przez 24 godz. w temp. 20°C.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni plyty ustroju niosacego do ulozenia izolacji grubej na plycie
ustroju niosacego

Jezeli producent w kartach technicznych nie podaje inaczej, to izolacj¢ termozgrzewalna mozna
uktada¢ na betonie po co najmniej 14 dniach od jego ulozenia, gdy dojrzewanie betonu nastepowato
w temperaturze co najmniej15°C. Czyszczenie podtoza nalezy wykona¢ metoda strumieniowo-$cierna
i odpyli¢. Przygotowane podtoze powinno spetnia¢ wymagania:

- wytrzymato$¢ betonu na rozcigganie badana metods ,,pull-off” powinna wynosi¢ co najmniej
2,0 MPa (dopuszcza si¢ wytrzymatos¢ co najmniej 1,5 MPa dla pozostatych elementow betonowych
nie bedacych podtozem pod uktadanie przysztych warstw nawierzchni jezdni).

- podloze powinno by¢ suche: beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych §ladow
wilgoci i spowodowanych wilgocig zaciemnien; przy pomiarze wilgotnosci wilgotnosciomierzem
elektronicznym; za podtoze suche nalezy przyjac beton o wilgotnosci mniejszej od 4%;

- podtoze powinno by¢ czyste: powierzchnia betonu wolna od luznych frakeji pytow, plam oleju,
smarow i innych zanieczyszczen; oceng czystosci podloza wykonuje si¢ wizualnie,
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- podioze powinno by¢ gladkie: za podtoze gladkie uznaje si¢ powierzchnie nie wykazujace
lokalnych nierownosci:
— w przypadku wybrzuszen — wigkszych niz 3 mm,
— w przypadku zaglgbien — wigkszych niz 2 mm, przy czym nieréwnosci te nie moga miec
ostrych krawedzi,
— szorstkos$¢ podtoza badana metoda wypekienia piaskiem nie powinna przekracza¢ 1,0 mm,
— podtoze powinno by¢ rowne: szczeliny pomigdzy powierzchnig podtoza, a tata o dlugosci 4 m
utozong na betonie nie powinny przekraczac:
-10 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostu jest wigksze od 1,5%,
-5 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostu jest mniejsze od 1,5%.

5.2.4. Oczyszczenie podloza

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowane nalezy oczysci¢ z luznych frakeji,
pytu i zathuszczen:
- luzne frakcje 1 pyly nalezy wusuna¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego,
a W ostatecznos$ci przez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem przechodzacym przez filtr
przeciwolejowy i przeciwwodny,
- zatluszczenia nalezy usuna¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.

5.3. Zagruntowanie podloza

5.3.1. Gruntowanie $Srodkiem asfaltowym

Do gruntowania powierzchni betonowej asfaltowym s$rodkiem gruntujacym mozna przystapic,
gdy beton jest w wieku co najmniej 14 dni, chyba ze Producent dopuszcza inaczej. Gruntowanie
podtoza wykonuje sie przez jednokrotne pomalowanie powierzchni roztworem asfaltowym w ilosci
zalecanej przez Producenta (zwykle jest to od 0,2 do 0,4 kg/m:2). Zuzycie materiatu jest zalezne od
rodzaju roztworu asfaltowego oraz od chlonnosci podtoza. Gruntowanie wykonuje si¢ za pomoca
watkow malarskich, szczotek dekarskich, pacek lub szpachli. Czas schniecia roztworu asfaltowego jest
zalezny od rodzaju stosowanych rozpuszczalnikoéw oraz od warunkow pogodowych (temperatury
otoczenia podczas wykonywania robdt i wiatru). Optymalny czas schnigcia roztworu asfaltowego
powinien wynosi¢ od 30 min do 4 godz. ale nie powinien przekracza¢ 6 godz. Gdy gruntowana
powierzchnia pozostaje lepka przez dtuzszy czas moze zosta¢ zapylona.

Prawidlowo zagruntowana powierzchnia po wyschnigciu roztworu asfaltowego powinna mieé
jednolitg barwe bez smug i przebarwien. Przebarwienia powstajg w miejscach, gdzie utozono zbyt
cienkg warstwe roztworu asfaltowego lub gdzie podtoze bylto zattuszczone i roztwor asfaltowy z niego
sptyngl. W dotyku zagruntowana powierzchnia powinna by¢ sucha, tzn. nie klei¢ sie¢ do skory reki
oraz nie zostawia¢ zadnych s$ladow na skorze. Gruntowanie roztworem asfaltowym nalezy
wykonywa¢ jednokrotnie, a utozona warstwa roztworu asfaltowego nie powinna by¢ zbyt gruba.

5.3.2.  Gruntowanie Srodkiem zywicznym
Roboty zwigzane z gruntowaniem betonu nalezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji Producenta zywicy
w zakresie:

— temperatury podtoza i otoczenia podczas wykonywania robot,

— sposobu oczyszczenia podioza,

— proporcji, sposobu i czasu mieszania sktadnikow,

— sposobu nanoszenia zywicy,

— czasu przydatnosci zywicy zmieszanej z utwardzaczem do uzycia,

—  zuzycia materiatow.
Zywice epoksydowe sg bardzo wrazliwe na zmiany warunkéw prowadzenia robot oraz na bledy
technologiczne.
Niedotrzymanie warunkéw producenta podczas wykonywania robdt moze doprowadzi¢ do
niezwiazania zywicy lub zluszczenia wykonanej warstwy. Wszelkie btedy w prowadzeniu robot moga
spowodowaé koniecznos¢ wykonywania napraw, za ktore koszty ponosi Wykonawca.
Do gruntowania betonu mozna stosowaé zywice, ktore przeznaczone sg do naktadania na:

— suchy beton (w wieku co najmniej 14 dni)

— milody beton ( w wieku od 3 do 14 dni)
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— wilgotny beton (w ktorym pory sa wypelnione woda, a jego powierzchnia jest ciemna
i matowa bez btyszczacej blonki wody)

— $wiezy beton(od 4 do 8 godz. od momentu wylania mieszanki betonowej, czyli przed

ukonczeniem pierwszej fazy wigzania)

Plyte betonowa, w zaleznosci od wieku betonu, nalezy odpowiednio (Scisle wg zalecen
Producenta) przygotowaé¢ do utozenia gruntujacego srodka zywicznego. Srodek zywiczny nalezy
przygotowa¢ mieszajgc zywice z utwardzaczem w proporcjach okreslonych przez Producenta. Po
naniesieniu srodka na powierzchnie betonu nalezy $wiezo wykonang warstwe zywicy posypacé
suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o odpowiedniej granulacji. Jezeli instrukcja Producenta
przewiduje uktadanie zywicy gruntujacej w dwoch warstwach, druga warstwe nalezy utozyé
w terminie zalecanym przez producenta, zwykle po 24 godz.

Bezposrednio przed utozeniem drugiej warstwy zywicy nalezy usuna¢ nadmiar posypkKi
piaskowej, ktorg posypano pierwsza warstwe.

5.4. Ulozenie izolacji

5.4.1. Ukladanie izolacji przy krawedziach i przy wpustach.

Przed ulozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowac.

W pierwszej kolejnosci nalezy zabezpieczy¢ naroze wklesle i wypukte oraz miejsca przy
wpustach i sgczkach wyklejajac je dodatkowymi arkuszami wyrobu izolacyjnego o wymiarach
dostosowanych do izolowanej powierzchni. Minimalny zaktad tych arkuszy musi wynosi¢ 8 cm.
Zaktad czolowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Nalezy szczegdlnie doktadnie wklejac
izolacje we wkleste krawedzie izolowanego przekroju nie naciggajac przyklejanego wyrobu.
Wszystkie arkusze uszczelniajagce powinny doktadnie przylega¢ do podtoza bez fald i zataman
(marszczen) wyrobu izolacyjnego.

5.4.2. Ukladanie izolacji

Izolacje powtokowa nhalezy uktada¢ zgodnie z zasadami podanymi przez Producenta. lzolacje
z papy zgrzewalnej nalezy wykonywac jako jednowarstwowa, a pod kapa chodnikowag oraz pod
kraweznikiem nalezy uktada¢ dwie warstwy izolacji.

Przystepujac do wykonania izolacji nalezy tak zaplanowaé roboty, aby rozpoczyna¢ od
najnizszego punktu konstrukcji. Arkusze papy nalezy uktada¢ w taki sposob, aby woda sptywajaca
z arkusza ulozonego wyzej sptywata na arkusz potozny nizej (,,zasada dachowki”).

Do przyklejania papy mozna przystapi¢ po catkowitym wyschnieciu asfaltowego $rodka
gruntujacego lub po utwardzeniu zywicznego srodka gruntujacego. Do Klejenia arkuszy nalezy
stosowac palniki gazowe, ktore umozliwiaja nadtopienie papy jednoczesnie na calej szerokosci
arkusza. Bardzo waznym czynnikiem, decydujacym o jakosci wykonywanej izolacji jest dostarczenie
odpowiedniej ilosci energii cieplnej podczas nadtapiania arkusza.

Roztopieniu powinna ulec cata warstwa asfaltu znajdujaca si¢ pod osnowg. Asfalt ten powinien
sptywa¢ z rolki na podtoze tworzac przed rolka warstwe ptynnego asfaltu o szerokos$ci okoto 8 do 10
cm. Rozwijana z rolki papa powinna ,topi¢” si¢ W roztopionym asfalcie i jednoczesnie wyciskaé
nadmiar roztopionego asfaltu tak, aby przez caly czas przed rozwijang rolka papy utrzymywata si¢
warstewka plynnego asfaltu o podanej wyzej szerokosci. Ptynny asfalt powinien wyplywaé takze na
boki rolki na szerokosci okoto 2 do 6 cm. Gdy przyklejany arkusz si¢ konczy, jego krawedz nalezy
podtrzymaé¢ metalows ,,laska”, nadtopi¢ od spodu matym jedno ptomieniowym palnikiem i dopiero
wtedy potozy¢ na podtoze.

Poszczegolne arkusze papy taczy si¢ ze soba na zaktad:

— poprzeczny (réwnolegle do dtugosci arkusza papy) o szerokosci 8 cm,

—  podtuzny (réwnolegte do szerokosci arkusza papy) o szerokosci 15 cm.

Styki podtuzne sasiadujacych arkuszy nalezy przesuna¢ wzglgdem siebie o co najmniej 50 cm.
Nie wolno dopusci¢, aby w jednym miejscu nachodzily na siebie 4 arkusze papy. Gdy zachodzi
koniecznos¢ przyklejenia w jednym miejscu 4 arkuszy, nalezy zawczasu wycia¢ i usunaé naroze
najnizej potozonego arkusza papy.

Miejsca zakonczen i wywinie¢ izolacji na krawedziach obiektu oraz przy dylatacjach, miejscach
przebi¢ izolacji przez rury i slupy osadzone w plycie oraz miejsca osadzen wpustow i saczkoéw
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wymagaja wykonania robot ze szczegolng starannoscig. Krawegdzie przyklejanej izolacji nalezy
nadtapia¢c mocniej niz srodkowa czgs¢ arkusza, a po przyklejeniu do podioza izolacje¢ nalezy
dodatkowo nagrza¢ palnikiem.

Zasada wykonywania stykéw arkuszy papy w taki sposob, aby woda spltywajaca z arkusza
utozonego wyzej sptywata na arkusz potozony nizej powinna by¢ stosowana we wszystkich tych
przypadkach, gdy jest to mozliwe ze wzgledow wykonawczych i organizacyjnych. Moga sie jednak
pojawi¢ styki arkuszy wykonane odwrotnie, tj. takie, na ktorych woda przeptywa z arkusza
naklejonego nizej na arkusz naklejony wyzej. Takie przypadki moga mie¢ miejsce na granicach
etapowania robot izolacyjnych, np. gdy izolacja jest wykonywana najpierw w pasach pod chodnikami,
a pozniej na jezdni.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ etapowania robot, to krawedz arkusza papy na granicy etapu robot
powinna zosta¢ zawsze mocno przeklejona do podtoza. Pozostawienie nie doklejonej krawedzi
arkusza papy, aby pozniej wklei¢ pod nig inny arkusz i zachowac¢ ,,zasade dachowki” jest powaznym
btedem. Pod krawedzig takiego celowo nie doklejonego arkusza papy zbiera si¢ wilgo¢ i pyt, a czesto
arkusz papy na granicy klejenia ulega uszkodzeniu.

Prawidtowe wklejenie arkusza papy pod pozostawiong Krawedz jest niewykonalne ze wzgledu na

zawilgocenia i zabrudzenia pozostawionej pachwiny oraz utrudniony dostep palnika. W takim
przypadku nalezy zrobi¢ tzw. ,,styk odwrotny”. Arkusz papy na granicy etapu robot nalezy przyklei¢
w catosci do podtoza i pozostawié¢ na czas przerwy w robotach.
Po wznowieniu robot krawedz przyklejonego arkusza papy nalezy oczysci¢ ze wszystkich
zanieczyszczen na szerokosci okoto 20 cm. Gdy zabrudzenia powierzchni sg znaczne, nalezy podgrzaé¢
od gory krawedz przyklejonego arkusza do nadtopienia asfaltu od gory arkusza i $cig¢ metalows
szpachelka zanieczyszczenia wraz z cz¢scig masy asfaltowej, ktora znajduje si¢ ponad osnowa papy.
Nastepnie oczyszczona krawedz nalezy rozgrza¢ palnikiem do roztopienia asfaltu. Nowy arkusz
nalezy przyklei¢ na tak oczyszczona krawedz.

5.4.3. Usuwanie uszkodzen i bled6w ulozenia izolacji

Podczas uktadania izolacji moga wystapi¢ nastepujace jej uszkodzenia:

- przebicie lub przeciecie,

- zamknigte pgcherze powietrza,

- zmniejszony ponizej 5 cm zaktad arkusza lub jego brak,

- zatamania i fatdy.

Usuwanie uszkodzen:

- w przypadku przebicia, przecigcia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy
miejsce uszkodzone odkurzyé¢, przetrze¢ czysta szmatg zwilzong benzyna ekstrakcyjna
i naklei¢ taty z tego samego wyrobu. Lata powinna mie¢ zaokraglone naroza oraz
przykrywac uszkodzenie z 15 centymetrowym zapasem. Late, a zwlaszcza jej krawedzie
nalezy starannie docisng¢ do podtoza recznym watkiem.

- w przypadku zamkni¢cia pod izolacja pgcherzy powietrza, nalezy przebi¢ ja ostrym
narzedziem, starannie wycisnaé powietrze i naklei¢ na to miejsce tatg w sposob jak
wyzej,

- wprzypadku stwierdzenia zbyt malego zaktadu nalezy w tym miejscu nakleic tate,

- w przypadku wystgpienia na przyklejonym arkuszu faldy, nalezy ja przecigc
i rozprostowac lub wycia¢, a nastepnie naklei¢ w tym miejscu tate,

- inne stwierdzone uszkodzenia izolacji nalezy usuwa¢ wg indywidualnych rozwiazan, po
uzgodnieniu z Inzynierem.

- naprawione wady (uszkodzenia) izolacji powinny uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera przed
utozeniem jakiejkolwiek nastepnej warstwy lub caty system nalezy wykona¢ ponownie
(wymienic).

-10-
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Wymagania ogolne:

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Podczas wykonywania robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokot prac
izolacyjnych, w ktorym w formie tabelarycznej powinien poda¢ wszystkie niezbedne informacje
o warunkach atmosferycznych, stanie stosowanych materiatdw, parametrach technologicznych
wbudowania materiatow, ilo$ci zastosowanych materiatow oraz wyniki badan wykonanej izolacji.

Procedury badan wykonywanych zaré6wno w czasie wykonywania, jak rowniez po wykonaniu
izolacji przeciwwodnej powinny by¢ zgodne z wymaganiami jakoSciowymi okreslonymi w opisie
technologii wykonania przygotowanym przez Wykonawce. Wyniki wszystkich badan nalezy
odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materialdbw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatow
z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan wyrobow
wykonywanych przez producenta.

Przed zastosowaniem Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

—  stan opakowan,

—  nrproduktu

—  warunki przechowywania,

— datg produkc;ji i datg przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika ze $rodkiem izolacyjnym Wykonawca powinien oceni¢ jego

wyglad.
Wykonawca sporzadzi protokot z kontroli jakos$ci $rodka izolacyjnego.

6.3. Zakres kontroli jakosci sprawdzany za pomocg badan laboratoryjnych:

a) jakos¢ betonu podtoza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,
b) jako$¢ wyrobéw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan
okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych Iub Aprobatach technicznych,
c) jakos$¢ wyrobow hydroizolacyjnych,
Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw  wykonania robot
hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w wytycznych wykonania i odbioru z potwierdzeniem
ich w formie wpisu do Dziennika Budowy.

6.4. Badania wyrobow hydroizolacyjnych

Badania te maja na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci uzywanych wyrobow
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w STWiORB.

6.5. Zakres kontroli jakosci wykonywanej izolacji
a) stan podtoza pod izolacje:

— wytrzymalo$¢ gwarantowana betonu wynikajaca z przyjetej klasy — w konstrukcjach
nowych

— wytrzymato$¢ na odrywanie nie mniejsza niz 2,0 MPa (dla ptyty ustroju niosacego) i nie
mniejsza niz 1,5 MPa (dla pozostatych elementow betonowych) — w konstrukcjach

-11-
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nowych liczba oznaczen wytrzymatosci betonu na rozcigganie wynosi 1 pomiar na kazde
50 m? badanej powierzchni, przy czym sumaryczna liczba punktow pomiarowych nie
moze by¢ mniejsza od 5 dla badanego elementu

badanie réwnosci podloza tata dlugosci 4,0 m w kierunku podtuznym i poprzecznym,
z pomiaréw wykona¢ szkic na ktorym naniesione zostana wyniki pomiaru

b) stan podtoza pod izolacje po zagruntowaniu:

przy stosowaniu asfaltowych $rodkéw gruntujacych: prawidtowo zagruntowana
powierzchnia powinna by¢ czarna lub ciemnobrazowa i matowa. Po dotknigciu reka nie
powinna brudzi¢ skory,

przy zastosowaniu zywicznych s$rodkow gruntujacych: prawidlowo zagruntowana
powierzchnia powinna by¢ sucha i lekko btyszczaca. Po dotknieciu reka nie powinna
brudzi¢ skory. Posypka piaskowa powinna by¢ mocno przyklejona do zywicy
i czesciowo w nig wtopiona. Kontrola grubosci uktadanej powtoki gruntujacej powinna
by¢ wykonywana na biezgco przez sprawdzenie ilosci zuzytych materialow, ilosci
dozowanych sktadnikéw, czasu mieszania, czasu aplikacji (dotyczy zywicznych srodkow
gruntujacych).

wytrzymaltos¢ na odrywanie nie mniejsza niz 1,5 MPa — dla zywic epoksydowych

c) Kontrola utozenia papy zgrzewalnej

Podczas uktadania izolacji nalezy kontrolowac:

réwnos¢ uktadania arkuszy i szeroko$¢ zaktadow,

wyglad zewnetrzny uktadanej izolacji — ocena wizualna: prawidtowo wykonana izolacja
z papy zgrzewalnej powinna mie¢ jednolity wyglad i jednolitag barwe. Niedopuszczalne
Sa przebarwienia, niedoklejenia, pgcherze, peknigceia, faldy i inne uszkodzenia,
prawidtlowos¢ sklejenia krawedzi arkuszy — ocena wizualna: spod przyklejanego
arkusza powinny by¢ wyptywy -masy asfaltowej na szerokosci okoto 2 do 6 cm,

stan przyklejenia izolacji do podtoza — ocena metoda opukiwania: metoda polega na
delikatnym opukiwaniu powierzchni izolacji i poszukiwaniu miejsc, ktore daja ghuchy
dzwigk. W tych miejscach jest pusta przestrzen pod izolacjg, czyli izolacja jest
niedoklejona do podtoza,

przyczepnosc izolacji do podtoza Metods ,,odrywania paska” lub metoda ,,pull-0ff”,
doktadnos¢ wykonania izolacji w narozach i przy wpustach,

badanie przyczepnos$ci do podtoza — zgodnie z punktem 2,

jako$¢ napraw btedow izolacji.

Srednia wartos¢ przyczepnosci do podtoza nie powinna by¢ mniejsza od wartosci wymaganej,
podanej w tablicy 3.

Tablica 3. Minimalne wartos$ci przyczepnosci izolacji z papy zgrzewalnej do podtoza w réznych

temperaturach otoczenia

Lp. | Temperatura otoczenia [°C] Minimalna przyczepnos$¢
izolacji do podtoza, [MPa]
1 6-10 0,7
2 10-14 0,6
3 14 -18 0,5
4 18— 22 0,4
5 22 -26 0,3

Przed utozeniem nawierzchni na izolacji nalezy przeprowadzi¢ przeglad izolacji i jej odbior.
Jezeli w czasie przegladu zostang stwierdzone uszkodzenia izolacji, to powinny one zosta¢

naprawione.

-12-
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6.6. Dokumentowanie wynikow pomiaréw i badan

Dokumentowanie wynikéw pomiarow i badan zgodnie z STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robét jest 1 m? wykonanej izolacji poziomej ptyty pomostu lub innych
elementow zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daly wyniki

pozytywne.
8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
—  podtoze betonowe przygotowane do potozenia izolacji,
—  zagruntowanie podtoza betonowego,
— ulozona izolacja wlasciwa
Odbior robot zanikajacych powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt. 8.1 STWiORB D-
M.00.00.00 oraz zapisami niniejszej specyfikacji.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, stosownie do rodzaju robodt
i konstrukcji fundamentowych wg STWIORB i pisemnymi decyzjami Inzyniera.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem odpowiednich tolerancji wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.
Podstawa do odbioru robo6t izolacyjnych sg badania obejmujace:
— sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa
— sprawdzenie materialow
— sprawdzenie podtoza pod izolacje
— sprawdzenie warunkow prowadzenia robot
— sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot
Do odbioru rob6t Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:
— Dziennik Budowy
— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie
budowy
— uzasadnienie dokonywanych zmian
— dokumenty dotyczace jakosci wbudowywanych materiatow, w tym protokoty badan
i sprawdzen,
— pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy wykonania
okreslonych rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami zawartymi
w STWIORB oraz wyrazenie zgody na przystapienie Wykonawcy do realizacji kolejnej fazy
robot.

9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.15.02.03

Cena 1 m? wykonanej izolacji z papy termozgrzewalnej obejmuije:

— Naprawe, oczyszczenie, przedmuchanie sprezonym powietrzem izolowanych powierzchni
betonowych;

— Zagruntowanie podtoza betonowego zgodnie z wymaganiami niniejszej SST (poprzez
dwukrotne natozenie zywicy epoksydowej tolerujacej wilgotne podtoze);

— Ulozenie wilasciwej izolacji papowej z odpowiednig obrobka;

— Zabezpieczenie utozonej izolacji i uporzadkowanie terenu robot;

— Woykonanie niezbednych pomiaréw i badan;

— Ubytki i odpady materialowe;

— Uporzadkowanie terenu i usunig¢cie materialtdow wykonawcy poza teren pasa drogowego.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan Dokumentacji Projektowej i specyfikacji
technicznej.

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg STWiORB obejmuje rowniez roboty tymczasowe,
ktore sq potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajgcemu i sq
usuwane po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np. pomostow roboczych, wszelkich ekranow
ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo- lokalizacyjne
i geometrig elementow konstrukcyjnych projektowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot
objetych niniejszq STWiORB).

10. Przepisy zwiazane

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

PN-B-24002 Asfaltowa emulsja anionowa.

PN-B-24003 Asfaltowa emulsja kationowa.

Instrukcja Producenta uktadania izolacji zgrzewalnej
Aprobata techniczna

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych
obiektach mostowych - Krzysztof Germaniuk, Dariusz Sybilski — Seria ,,I” Zeszyt 69 IBDiM
Warszawa 2005 r.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie
i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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